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FORSCHUNGSPROJEKT ,,E°F*

Sparpotenziale in
der Produktion

Zum Jahresbeginn 2016 startete ein Forschungs-
projekt der cee software gmbh zusammen mit
der Professur fiir Informationsmanagement an
der Hochschule fiir Technik und Wirtschaft
(HTW) in Dresden. Ziel ist es, neue Technologien
und Methoden zu erforschen, um Energiedaten
automatisiert auszuwerten.

Heike Diebler:

L,er Mehrwert fiir
den Anwender ist uns
besonders wichtig*

Das Projekt lduft noch bis Ende des Jahres, doch
schon jetzt wurden erste Gespréiche zur Fortset-
zung gefiihrt. Die ersten Ergebnisse der For-
schungen sind bereit fiir die Anwendung: ver-
besserte Produktionsreihenfolgen und intelli-
gentes Abschalten. Sie konnten nach iiber einem
Jahr der Entwicklung intelligenter Algorithmen
und dem sténdigen Ubertrag in die Praxis jetzt
in die Energiemanagementsoftware von ccc im-
plementiert werden.

Beispiele im Praxistest...

Wihrend des Projekies wurden die Algorithmen
im Einsatz bei Anwendern immer wieder auf
ihre Praxistauglichkeit und ihren Mehrwert ge-
priift. Beispielsweise hilft nun eine ,Riistmatrix“
(s. Abb. 1) den Anwendern dabei, unter Beriick-
sichtigung des optimalen Ressourceneinsatzes
die richtige Produktionsreihenfolge fiir ihre Pro-
dukte zu finden. .

Die bisher erzielten Ergebnisse kinnen sich se-
hen lassen: So erkannte man in einem Alumini-

umwerk durch den Einsatz der angesprochenen
Matrix, dass sich mit einer einfachen Veriinde-
rung der Produktionsreihenfolge bis zu 70 Pro-
zent an Ressourcen pro Produkiwechsel einspa-
ren lassen.

Ein anderes Beispiel ist eine Break-Even-Analyse
fir Maschinenstillsténde. Anhand eines einfa-
chen Diagramms konnen die Anwender nun
schnell erkennen, wann sich ein Abschalten der
Maschine im Stillstand lohnt. Historische Daten
lassen dabei Riickschliisse auf die voraussicht-
liche Dauer des Stillstands zu. Damit bekommt
der Maschinenbediener eine sofortige Entschei-
dungsunterstiitzung, ohne sich niiher mit den
Daten auseinandersetzen zu miissen.

Dauert ein Stillstand in der Regel linger als
sechs Stunden, lohnt sich das Abschalten des
untersuchten Ofens. Das Diagramm (s. Abb. 2)
zeigt, dass ab etwa 5,5 Stunden (340 Minuten)
ein Neustart weniger Energie verbraucht als der
Leerlauf beziehungsweise der Standby-Betrieb.

..und der nachgewiesene Mehrwert

-Der Mehrwert fiir den Anwender ist uns beson-
ders wichtig®, sagt Heike Diebler, Leiterin Ver-
trieb und Marketing bei cce. Jm Zeitalter der
Digitalisierung kann man in produzierenden Un-
ternehmen riesige Datenmengen erfassen und
analysieren, wenn man das will. Uns ist dabei
aber besonders wichtig, dass die Analysen dem
Anwender auch einen wirklichen Mehrwert bie-
ten.”

Im Optimalfall erleichtern sie die tégliche Arbeit
der Kunden und sparen dabei auch noch Kosten.
Die hier dargestellten Beispiele — Rilstmatrix und
Break-Even-Analyse - sind im Prinzip zwei Op-
timalfille. Sie stellen komplexe Sachverhalte
tibersichtlich dar, und der Anwender erkennt
schnell, was er wissen muss. Und was noch wich-
tiger ist: Er kann dieses Wissen schnell in die
Tat umsetzen.

In einem Whitepaper erklért cce die vorgestellten
Ansétze und weitere neue Moglichkeiten zur Da-

- tenanalyse und Optimierung in der Produktion.

Das Whitepaper steht auf der Webseite www.cce-

industriesoftware de/Fachwissen zum kostenfrei-

en Download bereit.

Das Forschungsprojekt wird geftrdert von der

Europdischen Union und dem Europiischen

Fonds fiir regionale Entwicklung (EFRE). -
Laura Hérschelmann
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Ublicher (direkter] Riistvorgang.
Kosten: 532,70€

Darstellung der Energiekosten pro Produktwechsel

~

Schritt 2
5327

894 4875

Optimierter [indirekter) Riistvorgang.
Kosten: 57,90€ + 128,20€ = 186,10€

|

1500 2000

Einsparung

Gasverbrauch In m?
1000

500
|

0
|

#  Ruhezustand
B Neustart

W

300 400 500 600

1 und Foto: ccc software



